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Det har givet dem en bredere forstaelse for dilemmaerne og problematikkerne i forhold til
e-waste, hvilket har kleedt dem godt pa til vores design opgave, som vi preesenterer dem for pa
onsdag.

Anden omgang

Efter vores tur til gkolariet, skulle eleverne nu praesenteres for malet med dette forlgb. De fik
en meget kort introduktion pd @kolariet, men det er meget vigtigt for os at sikre at eleverne
forstar hvad malene er med projektet:

soals for our F-waste Coursel
The end goal of this project i= that vos, a= a sbadent, get an understasding of Design

Thisding and [rpital Fabocation.

You arg going to make

W A D gl Bbracation that somehow desipns awareniess aboal B powasie
o i
Rl for weovar BoeCal COTTImLLnETy.
N A osal prifestation of your deign, Your progress [pesciis, and yoar
o usaons
" Furthermare, vour blog |5 poing to functon as a written project in which voa
daperibi and reflect on Wear prageess and design,
Wl B Chat ol wiist i he @ enllaborative part of this courses lor our Masters Modubs!
Mimd regards,

Kasper anid Maorten

Det var ogsa vigtigt at eleverne fik startet godt op pa deres blog, som skal dokumentere hele
deres process. De startede med et indleeg omkring turen til gkolariet og til sidst i timen, skulle
folgende spgrgsmal besvares pa bloggen:

@® What is E-Waste?

@® How do you contribute to E-Waste?
@® From where do your devices come from? And where do they end up?

@ There is a dilemma regarding e-waste, what is it?

En made at sikre at eleverne forstdr emnet og mulige dilemmaer.

Eleverne har indtil videre taget godt imod dette projekt, speendende at se om det fortszetter.
De fik naesten alle svaret pa spgrgsmalene og langt de fleste var pa egen hand i stand til at
formulere dilemmaer som gav mening og som der kan arbejdes videre med, hvilket viser at de
har forstaet essensen i projektet. Neeste gang skal vi have en snak pa klassen, hvor hver
gruppe forteeller hvad de se som mulige dilemmaer.
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Brainstorm og idegenerering

Vi startede timen med en felles snak om hvilke dilemmaer eleverne havde faet gje pa -
herunder ogsa hvad forskellen pa et problem og et dilemma er. Eleverne sorterede deres
problemer fra, og fokuserede pa dilemmaer.

Eleverne tog godt imod opgaverne, og det var langt de feerreste, som ikke kom i gang med en
god brainstorm. Flere af eleverne forstod ideen med Digital Fabrikation som veerende en
video der ggr opmaerksom pa problemet. S3 en udfordring er at de ikke, endnu, teenker
fabrikationsdelen med ind i projektet. Men stadig vil komme med de samme typer
lgsningsopgaver, som de altid har lavet. Sa vores fascillitatorrolle var at hjeelpe dem med at fa
et fabrikationsmaessigt mindset, sa de teenker udover den "normale" projekttankegang med en
Prezi eller en reklamevideo.

Stort set alle grupper kom i mal med i hvert fald 1-3 ideer, som de skal praesentere for
hinanden i naeste lektion, samtidigt fik eleverne en bedre forstdelse for at dilemmaet har flere
aspekter, og ved at lgse et af problemerne, kan det ga ud over et andet problem, hvilket
resulterede i elevudsagn som "det kan vi jo ikke lgse"”, "det er jo umuligt!" og "vi forstar altsa
ikke det her". Sa eleverne er dejligt frustrerede, og ideerne begynder at komme.

Eleverne er endvidere ved at fa en god forstaelse af begrebet digital fabrikation.

Peer-to-Peer og Designprocess

Eleverne skulle i dag forberede en praesentation af deres ideer. Grupperne sad gruppevis og
praesenterede for hinanden og skulle give respons og konstruktiv feedback. Selvom eleverne
har svert ved at komme med dybdegaende respons og feedback pa hinandens projekter, er

der stadig en god veerdi i at fa en samtale i gang.

Eleverne skulle herefter udvalge den 'bedste’ idé som de kunne teenke sig at arbejde videre
med i forlgbet.

Efter eleverne havde faet respons fra hinanden gik de videre med at designe og arbejde med
opgaven.

Vi kan se der bade har veret positive og negative aspekter ved at eleverne i uge 8 har veret
igennem en tveerfaglig uge i Fablab, hvor de arbejdede med enkelte teknologier, sa som:
vinylcutter og lasercutter. Det har gjort dem last i forhold til teknologierne, og de vzelger sig
hurtigt ind pa noget de kender. Derimod, er det positivt at eleverne kender til processen, og
opgaven er mere handgribelig, end hvis de ikke havde nogen forforstaelse for fablab og
designprocessen.

Mock-up, prototyping, pitching og sygdom...
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Denne gang skulle eleverne forberede og udfgre et pitch. De skulle forestille sig at de skulle
saelge deres idé til et firma, der potentielt ville investerer i deres idé. Pitchet skulle selvfglgelig

vaere pa engelsk.

Mal:
@ Eleverne skal reflekterer over deres idé. Kan den salges? Holder den?
@ Ateleverne har en mock-up og/eller prototype, som understgtter deres pitch.
@ Skal blive mere tydeligt om elevernes idé er brugbar/realistisk

Refleksioner:

En god time, pa trods af at mange af eleverne fandt det udfordrende at lave et pitch. De
klarede det generelt fint, dog havde de svaert ved at forklare, hvorfor firmaet skulle investere i
deres idé. De blev tvunget til igen, at reflektere over deres idé. Hvorfor er den god og hvorfor
er den relevant.

Pa det andet hold var vi praeget af stort frafald i dag. Jeg stod derfor med 9 ud af 21 elever,
hvilket ikke virkede optimalt, nar de nu arbejder i gruppesammenhange. Jeg droppede alle
planer om pitching, og samlede to gruppeborde, lagde 3 hvide plakater ud pa bordene, og bad
eleverne samle sig om bordet. Vi skulle teenke over at fa fysisk interaktion inkorporeret i
nogle af deres nuvaerende ideer eller fa helt nye ideer med fysisk interaktion.

[ dag skulle vi begraense os meget mere til det lokale samfund eller helt ned pa skoleniveau.
Opgaven var:

- Hvordan ggr vi opmarksom pa det pa UCV?
- Der skal veere en form for fysisk interaktion
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Sebastians idé er at lave en skraldespand med en skaeerm, hvorpda der er et billede af jorden
med en masse e-waste, jo mere e-waste man smider i skraldespanden, jo renere vil jorden pd
skaermen se ud. Ndr spanden er helt fuld, vil den blinke med LED-lys rund i kanten og
fortzelle "Wuhuu, We saved the planet today" og fremvise et billede af en helt ren jord. For at
mdle meaengden af affald i spanden, er ideen at der skal vaere smd sensorer der mdler hvor
meget der er i spanden sa billedet pd skaermen kan andre sig lsbende efter hvor meget der
smides ud.

Faerdiggerelse af endelig prototype

Kravene til preesentationen blev tydeliggjort for eleverne:

@® En mundtlig praesentation som indeholder:
O Fremvis og fortael om jeres prototype
O Fortal om den process i har veret igennem, vha. jeres blog
O Hvad hari leert
O Evt. filmklip omhandlende processen og produktet

@ En ferdig blog

@ En ferdig prototype

Refleksioner:
En god time, med forholdsvis hgj arbejdsindsats og motivation. Vigtigt at malene /kravene
blev tydeliggjort igen, efter en ferie. At det hele skal vaere klar om en uge, virkede som en god
side 12



motivationsfaktor. Lasercutteren og isaer vinylcutteren blev brugt flittigt. Flere grupper har nu
en feerdig prototype og kan fokuserer pa deres praesentation.
De kreative:

Pa Mortens hold er holdende pa forskellige stadier i processen. Flere er i gang med at arbejde
med papmodeller, som tenkes bliver feerdige i mandagstimen, herefter skal de i gang med at
bruge vinylcutter og lave praesentation.

Eleverne har en relativ hgj arbejdsmoral, og iseer nogle af de, som tidligere har vaeret mere
eller mindre uinteresserede i undervisningen blomstrer her i den kreative del.

Sidste dag

Faerdiggerelse af projekt, fremlaeggelser og evaluering

Sa blev det sidste dag med "almindelig" undervisning, vi havde 2,5 timer til radighed.
Grupperne skulle vare klar til en mundtlig praesentation, omhandlende den process de havde
vaeret igennem, deres produkt/prototype og eventuelle konklusioner. Naturligvis pa engelsk.

Eleverne fik en individuel karakter efter deres fremlaeggelse, der bade skulle afspejle deres
arbejdsproces og deres mundtlige niveau i engelsk. Da faget jo er engelsk, blev hovedvaegten
lagt pa det mundtlige niveau og niveauet af selve praesentationen.

Eleverne far ogsa en skriftlig karakter for deres blog.

Til sidst i timen, skulle eleverne udfylde en evaluering, som vi senere vil medtage i vores
endelige refleksion over projektet. Den kan ses her:
https://docs.google.com/a/apps.vejle.dk/forms/d/1968A1gs0Z1aQnpmubKKIIH]V3X82r4 o
rRRhK]sB1Wc/edit?usp=drive web#responses
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