Vejledning til 3D print DEL 1

Nar design af feerdigt pa www.tinkercad.com download filen som .stl
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SA er du faerdig med del 1.!


http://www.tinkercad.com

Del 2

Din gemte fil skal nu “behandles” (slices) i Prusaslicer Hvis du ikke har programmet, skal du
downloade det (google “prusa slicer”, download software og installér programmet)

1. importer din gemte fil: file—import—import stl
W Fru ICEer-£.5.5 DaseuoF ik,

File Edit Window View Configuration Help

New Project Ctrl+N
&9 Open Project... Ctrl+0O

Recent projects 4
) save Project Ctrl+S

B] save Project as... Ctrl+Alt+5S
Import Import STL/OBJ/AMF/3MF... Ctri+]
Export 4 Import STL (imperial units)

&\ Eject SD card / Flash drive... Ctrl+T Import SL1/ SL1S archive...

® \ (Re)Slice Now Ctl+R | @ Import Config... Ctrl+L

B \Repair STL file... @ Import Config from project... Ctrl+Al
hﬁ-code preview... 22 Import Config Bundle...

2. print settings. Brug fglgende opseaetning. 0.20 speed, Generic PLA (materialet) og
veelg prusa i3 MK3S & MK3S+ (det er printeren man laver sit print pa)
Simple Advanced || @ Expert

Print settings :

£ 0.20mm SPEED v
Filament :

I B Generic PLA v
Printer :

= B Original Prusa i3 MK3S & MK3S+ v

©

Supports: | None ™
Infill:| 20% w | Brim:[ ]

Name Editing

3. Slice, supports mv. Hvis der skal vaere understottelse (support) veelges Supports
everywhere. Nar du er klar. Tryk SLICE



|. E«E Origina+Pfusa i3 MK3S & MK35+ T o
wpparts: [N

. None }¢
fite[20% ] Brime[] Vi
Name ﬂ(l\g
kasper.stl ® ]
Object manipulation
Position: 125 105 25 mm
Rotate: 0 0 0 °
Scale factors: 100 100 100 %
Size: 2931 6.8 5 mm
[inches
Info
Size: 2931x680x500 Volume: 50050
Facets: 196 (1 shells) Materials: 1
Manifoke:
Slice now
DEL 3. Fra G code til PRINT
1. Nar filen er SLICED kan du trykke EXPORT G-CODE
g Slirad Infn v
J Export G-code

DU SKAL INDSATTE ET SD KORT (det er et lille firkantet kort) i din computer.
Herefter skal du GEMME g-code filen pa kortet!

Du kan NU indsaette kortet i 3D printeren og trykke START pa printet!
FARDIG :D

God arbejdslyst




